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تصفيه ثالثيه با استفاده از نانو فيلتراسيون و اسمز معكوس براي استفاده مقايسه 

مجدد آب در صنايع نساجي

)چكيده مقاله(

 كاهش در منابع طبيعي آب، افزايش خشكسالي و 

جمعيت باعث روي آوردن بسياري از كشورها به 

در . استفاده مجدد و بازيابي فاضلاب شده است

ر هزينه هاي زياد تصفيه، اين مورد صنايع نيز بر اث

دفع فاضلاب و آب مصرفي زياد به اين رويكرد 

در صنايع نساجي آب در مقادير . روي آورده اند

زيادي در مراحلي همچون سفيدسازي، رنگرزي و 

 ليتر به ازاي هر كيلوگرم 200-400مصرف آب در اين صنايع چيزي حدود . چاپ پارچه مصرف مي شود

لاب نساجي حاوي مواردي از جمله مواد آلي، عوامل نگهدارنده، دترجنت، رنگ، فاض. محصول توليدي است

از تكنيك هاي مختلفي براي . لذا لازم است قبل از تخليه، تصفيه روي آن صورت پذيرد. است... نمك و 

سازي و لجن فعال بيولوژي است  لخته–معمول ترين آنها انعقاد . تصفيه اين فاضلاب ها استفاده مي شود

در گذشته بعد از تصفيه، پساب وارد فاضلابرو مي شده اما امروزه با انجام تصفيه روي پساب ). 2شكل (

يكي از گزينه ها براي استفاده مجدد . مجدادا آنرا در فرايند مورد استفاده قرار ميدهند) تصفيه ثالثيه(
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 مطالعات زيادي 1970از سال . فاضلاب اين صنايع در خود صنعت يا كشاورزي تصفيه پيشرفته با غشاهاست

 انجام شده است كه نتايج خوبي در بازيابي (NF)روي تصفيه فاضلاب صنايع نساجي با نانو فيلتراسيون 

 بوده است كه NFرويكرد ديگر در اين زمينه تلفيق كردن فرايند لجن فعال با . نمك، رنگ و آب را داشته اند

در مطالعات ديگر از فرايند اولترافيلتراسيون به عنوان . ترنگ حذف شده اس% 75 و COD % 91با اين كار 

 افزايش و NF استفاده شده است كه در نتيجه آن ميزان جريان ورودي به NFپيش تصفيه قبل از فرايند 

در . گرفتگي آن كاهش چشمگير داشته است

اين كار انجام شده پساب حاصل از تصفيه با 

 مورد  RO وNF توسط سيستم لجن فعال 

فاضلاب ). 3شكل (تصفيه قرار گرفته است 

حاصله از اين صنايع حاوي رنگ، هيدروسولفيت 

سديم، سودسوزآور ،نشاسته، اسيدهاي چرب 

.  استري، كربوكسي متيل سلولز، اسيد سيتريك، عوامل ضد كف و نرم كننده است

آورده ساختن استانداردهاي تخليه      هدف اين صنايع از تصفيه فاضلاب با سيستم لجن فعال همراهي و بر

نهايتا در اين مطالعه فاضلاب حاصل از وانهاي مختلف رنگ در . فاضلاب به شبكه جمع آوري بوده است

صنايع، مخصوصاً صنعت رنگ سازي كتان و نساجي، بعد از جمع آوري توسط سيستم لجن فعال تصفيه مي 

از آب در فرايندها، تركيب نانو فيلتراسيون و اسمز معكوس در اين مطالعه براي بازيابي و استفاده مجدد . شود

 در تركيبهاي مختلف HL با غشاهاي NFدر ابتدا آزمايشات . با لجن فعال مورد بررسي قرار گرفته است

نتايج حاصله از نفوذ .  و در شكل صفحه اي و كروي غشاها انجام گرفتDead-end و Cross flowجريان 
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سپس براي مطالعه . ه عملكرد اين سيستم بستگي به نوع جريان استفاده شده داردو دفع نمك نشان داده ك

، براي شباهت و (spiral wound) آزمايشات روي غشاهاي لوله اي NF/ROتصفيه فاضلاب نساجي با 

 تصفيه با CODبعد از آناليز راندمان حذف جامدات معلق و . نزديك بودن به ساختار صنعتي، صورت گرفت

 بود انجام شد البته قبل از اين سيستم، HL 2514TF كه غشاي آن لوله اي و از نوع NF از فرايند استفاده

ROدر قسمت ديگر از كار براي مقايسه عمكرد در هزينه و تصفيه از .  قرار گرفته بودUFسيستم متداول 

.  بازده بيشتري را دارا بوده استNFنتايج نشان داده كه . نيز استفاده شده است


